
成功案例

企业数据中⼼
半导体制造⾏业客⼾利⽤⻜速（FS）S5800
交换机提升⽹络稳定性

半导体制造客⼾采⽤⻜速（FS）S5800交换机优化接⼊⽹络，借助端
⼝隔离控制单点故障传播，在保障现⽹兼容的同时提升⽹络可靠性与
可维护性。
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解决⽅案

关键信息

实现12台业务PC端⼝隔离，单点异常影响范围由整⽹

缩⼩⾄单端⼝；

平均故障修复时间（MTTR）降低90%以上，显著提升

运维效率；

预配置交付，出货前完成100%端⼝隔离基础配置，减

少现场部署时间。

案例亮点

通过引⼊端⼝隔离机制，客⼾成功将单点异常的影响

范围从整⽹收敛⾄单端⼝，有效避免⼴播⻛暴及异常

流量扩散对⽣产⽹络的冲击。

在不改变原有架构的前提下，实现接⼊层快速升级与

平滑迁移，保障核⼼⽣产系统持续稳定运⾏。

配合预配置交付与标准化运维流程，显著降低部署复

杂度并提升整体运维可控性。

在原有⽹络架构中，客⼾采⽤单台接⼊交换机连接多台业

务终端，所有设备处于同⼀VLAN内并保持⼆层互通。这

种架构在提升互联便利性的同时，也带来了较⾼的运⾏⻛

险：⼀旦某⼀终端出现异常（如病毒、环路或异常⼴播流

量），可能在⼆层⽹络中迅速扩散，引发⼴播⻛暴或

MAC地址异常，从⽽影响同⼀接⼊域内的其他设备稳定

运⾏。

在实际运⾏过程中，曾出现由单台业务PC异常引发的⽹

络中断事件，导致多台终端业务受到不同程度影响，暴露

出现有⽹络在故障隔离与⻛险控制⽅⾯的不⾜。对于半导

体制造等对连续性要求较⾼的⽣产环境⽽⾔，此类⽹络异

常不仅影响⽇常运维效率，也可能对关键业务的稳定运⾏

带来潜在⻛险。

同时，由于各终端处于同⼀⼆层⼴播域内，端⼝之间相互

影响，运维⼈员在故障排查时需要逐⼀定位异常源头，排

障过程复杂且耗时较⻓，进⼀步降低了整体运维效率与响

应速度。

此外，客⼾希望在不中断现有业务的前提下完成⽹络优化

升级，并满⾜内部对配置可追溯与操作可验证的管理要

求。因此，亟需⼀种能够在保障现⽹稳定运⾏的同时，实

现⻛险隔离、降低变更影响并提升运维效率的⽹络优化⽅

案。

业务挑战

案例概况

客⼾为国内领先的半导体制造企业，在核⼼⽣产与运维

场景中，对⽹络稳定性、业务连续性和故障可控性有极

⾼要求。此前，其接⼊⽹络中曾因单台终端异常引发⽹

络中断事件，暴露出原有架构在故障隔离能⼒⽅⾯的不

⾜，⽹络优化与升级需求因此变得尤为迫切。

为提升整体⽹络可靠性并降低运维⻛险，客⼾在不调整现

有⽹络拓扑的前提下，对接⼊层进⾏了针对性优化，通过

引⼊具备端⼝级隔离能⼒的S5800交换机，实现对终端间

流量的精细化控制，从⽽增强⽹络稳定性与可维护性。



针对原有接⼊层⽹络缺乏隔离能⼒所带来的稳定性⻛

险，客⼾采⽤⻜速（FS）企业数据中⼼解决⽅案，在确

保现⽹兼容性的同时，实现接⼊层流量隔离、⻛险控制

与平滑升级。

在具体部署上，采⽤⻜速（FS）S5800-24T8S交换机作

为接⼊与汇聚节点，对下联的12台业务终端进⾏统⼀接

⼊，并通过端⼝隔离策略，将所有业务接⼊⼝划分⾄同

⼀隔离组，实现各终端之间的⼆层流量相互隔离。该机

制从链路层⾯阻断了终端之间的直接通信路径，有效避

免⼴播、未知单播及异常流量在⽹络中的扩散，从架构

上提升整体稳定性。

解决⽅案 在链路层配套⽅⾯，⽅案结合现⽹环境选⽤兼容的光模块

与多莫光纤跳线，实现与原有链路的⽆缝对接，避免因介

质不匹配带来的额外改造成本。

在实施⽅式上，采⽤"预配置交付"模式推进项⽬落地：设

备在出⼚前即完成端⼝隔离策略配置及基础连通性验证，

现场部署阶段仅需完成设备替换与链路连接即可快速上

线，⼤幅减少现场配置⼯作量与调试时间，降低⽹络变更

对⽣产环境的影响。

此外，项⽬还配套提供端⼝隔离配置指导⽂档与抓包验证

流程，帮助客⼾在部署后快速完成策略验证，并建⽴标准

化的配置、验证和排障机制，提升后续运维的规范性与可

持续性。
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同时，在⽹络设计中对不同类型端⼝进⾏了明确划分：

�业务接⼊⼝：纳⼊端⼝隔离组，实现终端之间的完全隔

离;

�管理端⼝：独⽴于隔离策略之外，⽤于设备统⼀管理与

运维访问;

�上⾏端⼝：连接上级⽹络，不参与端⼝隔离组，确保业

务终端在隔离的同时仍可正常访问外部⽹络及上层资

源。



客⼾收益

通过端⼝级隔离机制，客⼾对同⼀VLAN内12台业务终端

的⼆层通信范围进⾏有效控制，实现终端之间的逻辑隔

离，从源头限制⼴播、未知单播及异常流量的扩散路

径，使单点异常⽆法在⽹络中蔓延⾄其他设备，显著降

低故障扩散⻛险，提升核⼼⽣产环境的⽹络稳定性与业

务连续性。

提升⽹络稳定性，保障⽣产连续运⾏

借助端⼝隔离能⼒，⽹络异常被限定在单⼀端⼝范围

内，故障影响边界清晰可控。运维⼈员⽆需在全⽹范围

内逐级排查，即可快速定位异常来源并进⾏处理，显著

缩短排障时间。项⽬实施后，平均故障修复时间（

MTTR）降低90%以上，同时有效避免了因单点终端异

常引发的⼤⾯积⽹络中断问题。

缩⼩故障影响范围，显著提升运维效率

通过“预配置交付”模式，关键端⼝隔离策略在设备出⼚前

已完成配置与验证，现场仅需完成设备替换与链路连接即

可快速上线，减少现场调试⼯作量与⼈为配置⻛险，在保

障⽹络平滑切换的同时，最⼤程度降低对现有⽣产业务的

影响。

实现快速部署，降低⽹络变更⻛险

结合配置指导⽂档与抓包验证流程，客⼾逐步形成覆盖配

置、验证与排障的标准化运维机制，实现⽹络操作过程可

记录、可验证、可复现，在提升⽇常运维效率的同时，也

满⾜内部审计与规范化管理要求，进⼀步增强⽹络整体的

可管理性与可持续运维能⼒。

建⽴标准化运维流程，提升管理可控性
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